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重庆金富源新材料有限公司生产车间节能改造

公司投入超 2 亿元进行智能化改造，目前已实现了智能制造技术和机

械手自动化技术的全面运用。

“下一步，我们还要增加机器人数量，做更多精细化的产品，还计划建

设一条中铝电子玻璃线，生产中端手机、平板用玻璃，‘十四五’期间，公司

的目标是实现 20 亿元的销售额。”金富源公司董事长胡顺清介绍。
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郑州恒昊光学科技有限公司清洁生产审核结果公示

郑州恒昊光学科技有限公司位于郑州经济技术开发区第二十二大街

121 号，主要生产工程玻璃、高档艺术装饰玻璃、门窗和护目屏。

本轮清洁生产审核严格按照《清洁生产审核评估与验收指南》和《关

于公布 2020 年度河南省强制性清洁生产审核重点企业名单的通知》（豫环

办[2020]24 号）的要求，于 2020 年 6 月—2021 年 5 月开展了清洁生产审核

工作。本轮清洁生产历时十二个月，企业组建了清洁生产审核领导小组、

工作小组，在行业专家和咨询单位的帮助下，对企业的排污现状、清洁生

产水平现状、设备及工艺流程进行了详细调查，并针对现状调查发现的问

题，结合企业的生产工况和生产计划，制定了清洁生产计划和审核重点。

围绕审核重点，开展了清洁生产审核工作。本轮清洁生产审核过程中产生

无/低费方案 22 个，中高费方案 2 个。截止报告编制完成时，全厂产生 24

个可行的清洁生产方案，已全部实施完毕，实施率 100%，已实施的方案总

投资 42.01 万元。方案实施后的效益汇总如下：
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凤阳硅谷智能有限公司能耗专项节能监察

一、企业基本情况

凤阳硅谷智能有限公司是常州市亚玛顿科技集团有限公司在凤阳成立

的全资子公司。已认定为国家高新技术企业，省级专精特新企业，建有省

级企业技术中心，省级数字化车间等。公司利用 820 亩占地，设计投资 30

亿建设日熔量 650 吨特种光电玻璃窑炉 3 座，智能化玻璃精加工生产线

20 条，达产后将形成年产 1 亿平方米特种光电玻璃的生产规模现。现已建

成 650 吨 1.6mm—2.0mm 超薄、超白年产 1 亿平方米特种光电玻璃生产窑

炉 3 座，智能化玻璃精加工生产线 11 条，于 2021 年全部投产。

二、节能措施和节能项目情况

公司的节能措施主要从用能节约及能源产出两方面进行，用能节约措

施有“3*650t/d 光电玻璃窑炉采用富氧燃烧节能减排技术改造项目”，能

源产出包含全厂屋顶建设“23.96MW 屋顶分布式光伏发电项目”及“12MW

余热发电项目”。“23.96MW 屋顶分布式光伏发电项目”目前正处于前期

审批阶段，预计 2024 年可峻工并网发电；“12MW 余热发电项目”于 2022

年 6 月份已并网发电。

“3*650t/d 光电玻璃窑炉采用富氧燃烧节能减排技术改造项目”通过

采用富氧燃烧技术升级，优化燃烧技术，提高燃烧温度，合理的熔化温度

制度，可以提高玻璃的熔化率，窑炉的熔化量提高 25%-35%，减少排放约

50%-75%。在增产减排的同时，还降低了单位产品能耗。
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熔窑技改前后的技术指标列表对比

序号 名称 技改前指标 技改后指标

1 能耗 1450kCal/kg 1320kCal/kg

2 天然气（KM3/d）

(8400 kCal/kg)

3*11.2 3*13.4

3 氧耗（富氧） 0 2*10000m3/h

4 氧气浓度 21%（空气） 44%（富氧）

5 烟气量（KM3/h） 3*120 3*56
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附件 1：富氧燃烧技改项目备案表
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23.96MWp 屋顶光伏发电是利用公司厂房屋顶建设分布式光伏

发电项目，主要建设包括光伏并网发电单元以及相应的配套并网设

施，装机容量为 23.96MW，年发电量为 2246.21 万 kwh，折合标准煤

当量值为 2760.59tce，等价值为 6794.79tce。并网模式为自发自用，

余量上网。

附件 2：屋顶分布式光伏电站备案表
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“12MW 余热发电项目”为回收利用 3 条 650t/d 玻璃生产线玻

璃熔窑废气余热资源，实现废气余热高效利用发电，分别建设 1 套

3MW 余热综合利用发电机组、1 套 9MW 余热综合利用发电机组，综

合年发电能力为 7440 万 kwh，折合标准煤当量值为 9143.76tce ，等

价值为 22506.00tce。并网用于本公司生产设备用电，就地消纳。

附件 3：余热发电项目核准批复
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漳州旗滨光伏新能源科技有限公司节能改造项目

2022 年 12 月 10 日上午，漳州旗滨玻璃有限公司(以下简称“漳州

旗滨”)C5 成品库传来阵阵欢庆的鞭炮声，宣告着漳州旗滨六线完成冷

修技改，顺利竣工投产。这是继今年 1 月 11 日四线点火投产后，漳

州旗滨第七条完成技术改造的生产线。

旗滨集团浮法板块生产运行管理部总经理黎勇明、漳州旗滨光伏

新能源科技有限公司副总经理(主持工作)邵瑞彬、漳州旗滨玻璃有限

公司东山分公司副总经理(主持工作)熊湘、漳州旗滨玻璃有限公司东

山物流分公司总经理葛伟森、漳州旗滨总经理助理吴子书、周晓斌、

兰明雄，以及施工单位的领导、漳州旗滨员工等共计 100 余人出席了

庆典。
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六线项目介绍

漳州旗滨六线于 2012 年 7 月点火并正式投入使用，采用国内的

先进浮法玻璃新技术、新工艺及美、法、德等国的多项先进技术，日

熔量为 800 吨，可以生产厚度为 3-15mm 的优质浮法玻璃，年产约

560 万重量箱。

经过 10 年的运行，公司于 2022 年 7 月 31 日正式启动六线冷修

技改。项目总投资 1.4 亿元，设计窑龄为 10 年，在充分利用原有厂

房和配套设施的基础上对原有设备工艺进行全面升级，使其达到同行

业先进水平，达到减排、节能降耗、提高产品质量的目的，提高市场

竞争力，达到最大社会经济效益。
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高标准设计施工“绿色”生产线，咸宁南玻玻璃：

打造全球领先的“绿色工厂”

中国南玻集团在咸宁规划建设总计6000吨/天光伏封装材料生产

线项目，分期实施。其中，一期项目建设 1200 吨/天光伏封装材料生

产线，计划总投资 10 亿元，总建筑面积约 14.8 万平方米，预计今年

投产，未来年产约 40 万吨光伏玻璃板，是目前全球具有领先技术的

光伏生产线，将推动我省“双碳”目标的实现。

咸宁高新区龟山路西侧，一个相当于 23 个标准足球场大小的“超

级工地”建设正酣。“一楼的结构起来了将近一半，后面的烟囱也起

来了 50 多米。”咸宁南玻玻璃有限公司总经理助理、项目建设具体

负责人周金威说。

这里是南玻集团在咸宁建设的光伏生产线一期项目。该项目正按

照全球技术领先的“绿色工厂”标准，抓紧建设，力争年内投产，一

期可年产约 40 万吨光伏玻璃板。

“超级厂房”拔地而起

厂房有两层，一楼为混凝土结构，用于原材料及产成品的仓储；

二楼是钢构结构，为原片及深加工生产线。周金威介绍，配比好的原

料进入高温窑炉，熔成玻璃液，产出玻璃原片，再进行深加工。

周金威介绍，整个项目是个庞大的系统，包含原料制备、光伏

玻璃原片生产、熟料回收、余热及光伏发电站、环保工程等。

南玻集团，是国内唯一具有石英砂开采加工、光伏玻璃、多晶
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硅/单晶硅、硅片、光伏组件、光伏电站全产业链生产能力的大型企

业集团。2011 年，南玻集团在咸宁建成投产两条浮法玻璃生产线，

年产浮法玻璃和超白浮法玻璃、着色玻璃 50 万吨。看好市场前景，

南玻集团在咸宁追加投资 50 亿元建设光伏封装材料生产线，建成后

可实现基板全部加工化，届时日均产量可达 6000 吨。

厂区从东到西 800 多米。西侧，将近百米的烟囱已建到一半，

窑炉基础已完成施工。110KV 变电所等配套工程正在抓紧施工。“通

过抢工期，预计项目竣工时间比原计划提前三个月。”周金威说。

原来，在地勘及桩基施工时，项目重点建筑下方出现地下溶洞

带，旋挖机施工时出现局部坍塌，部分桩基还挖出相邻桩基灌注的混

凝土。针对复杂的地质条件，项目人员连夜组织专家论证，采取旋挖

与冲孔相结合的施工方案。高峰期十几台设备同时工作，70 余天打

下 2187 根桩，桩基工程较计划工期提前了 11 天。

2022 年春节前夕，工人即将回家过年，而 7 米高的窑炉操作平

台面临进入浇注关键节点。周金威算算账，趁早干完，工人休假时，

混凝土正好在凝固，可节约不少时间。1 月 26 日晚上，周金威带着

项目组 100 多人身着雨衣雨鞋，喊着号子与施工人员一起抬钢筋、锁

支架、垫工字钢，连夜奋战，冒雨干到凌晨，把窑炉操作平台浇注工

作抢了出来。

“熔窑楼面标高复核完没有？有没有问题？”“已复核过，没

有问题。”一路上，周金威边走边问，同事王培信立即回复。王培信

介绍，项目部对质量要求严之又严。项目组 100 多人，仅工程质量监
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督小组就有 50 人，全过程紧盯各项施工工序质量。

“过硬的工程质量为良好生产运营打下坚实的基础。”周金威自

信地说，“虽然点火日期提前了三个月，但是我们有信心高标准、高

质量地圆满完成产线建设任务。”

生产全程透“绿”

“我们要打造最先进、最节能环保的生产线。”周金威介绍，咸

宁光伏生产线关键设备和材料，均从国际上最先进的专业公司引进，

可生产轻质高透基板材料，完全满足光伏组件对封装材料的质量要

求。环保节能方面，工厂从设计阶段就引入节能减排及绿色环保的理

念，采用先进的节能技术方案。“实现大吨位、低成本、低能耗、高

效益的建设目标。”

将绿色发展刻入骨髓，在项目建设、生产过程中践行绿色环保

理念。“停车场的遮阳棚、车间屋顶、绿化用地都会安装太阳能发电

板，使用我们自己生产的光伏玻璃，装机容量高达 9.4MW，可实现

自发自用。”周金威说，投产浮法玻璃生产线已经实现这一目标。

当其他同行还在用重油等燃料时，南玻集团所有的玻璃生产线

已经用上了天然气。周金威说：“天然气成本占生产制造成本最大比

重。为最大程度节能减排，新项目优化了燃烧系统工艺方案，配置先

进的热工节能设备，有效降低产线能耗，较传统窑炉节能 7.75％。”

现场，余热发电站及循环水系统等工程正拔地而起。玻璃在熔

化过程中产生的高温烟气，通过余热电站收集发电，一年可减少外购

电量约 4000 万千瓦时，可满足 1/4 生产的电力需求，每年可减排二
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氧化碳 4.6 万吨，节约标准煤 1.77 万吨。

燃烧，就会有烟气排放。周金威介绍，烟气环保上采用干法脱

硫+复合陶瓷滤筒除尘脱硝一体化最新处理工艺，处理后的窑炉烟气

排放值远低于现行国标限值，可实现超低排放。项目建成后，每年可

减少氮氧化物排放量 3500 吨、硫化物排放量 560 吨，粉尘约 300 吨。

对比 3 级能耗水平玻璃窑炉，年节约能耗 5.8 万吨标准煤，减少碳排

放量 10.7 万吨。
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